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ELEKTA VETRO LIQUIDO

ZYWICA TRANSPARENTNA DO ROZLEWANIA NA DUZA GRUBOSC
Opis
VETRO LIQUIDO to transparentna zywica epoksydowa o bardzo wysokiej odpornosci UV

Obszar zastosowania

VETRO LIQUIDO uzywana do wykonywania artystycznych realizacji. Gtdwnie stosowana przy produkcji mebli i
stotéw.

Aplikacja

TRANSPARENTNE WYPEtNIENIE

Po odpowiednim przygotowaniu produktu VETRO LIQUIDO wlewac¢ powoli do wczesniej przygotowanych
form, w taki sposéb, zeby doktadnie rozprowadzi¢ mase po catej powierzchni na wymagang grubosc.

WYPE£NIENIE Z DODATKAMI PIGMENTOW, PROSZKOW DEKORACYJNYCH, BROKATOW itp

Po odpowiednim przygotowaniu produktu VETRO LIQUIDO doda¢ i wymieszaj zadang ilos¢ pigmentéw,
brokatéw lub innych dodatkéw. Tak przygotowang mieszanke wlewac powoli do wczesniej przygotowanych
form, w taki sposdb, zeby doktadnie rozprowadzi¢ mase po catej powierzchni na wymagang grubos¢.*

*Przed realizacjg z wybranymi dodatkami, nalezy najpierw wykonac prébke zeby sprawdzi¢ efekt koricowy.

WIECEJ INFORMACII NA TEMAT APLIKACJI ZNAJDUJE SIE NA STRONIE 3

a) Przygotowanie podioza

VETRO LIQUIDO jest zazwyczaj uzywane przy produkcji mebli lub stotéw. Do stworzenia okreslonego ksztattu
nalezy wczesniej przygotowaé format ktdry nas interesuje np z plastiku, tak zebySmy mogli tatwo wyjac
zastygnietg zywice.
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Przygotowanie produktu

Dwukomponentowy produkt ktéry po potaczeniu sktadnikéw A i B nalezy bardzo doktadnie wymieszac¢ przy
uzyciu mieszadfa wolnoobrotowego. Nalezy unikac zbyt szybkiego mieszania, aby unikng¢ dostania sie
powietrza do zywicy. Zaleca sie rowniez przelanie mieszanki A + B do drugiego waiderka w celu lepszego
wymieszania produktu przed aplikacja.

e Kataliza: 100A +40B
e Rozcienczenie: nie jest zalecane

Warunki aplikacji i przechowywania

o Temperatura aplikacji: od 15°C do +35°C

o Temperatura pracy: od -20°C do +70°C

o Temperatura przechowywania: od 5°C do 30°C
e Czyszczenie narzedzi: rozcieniczalnikiem.

PRODUKT DO PROFESJONALNEGO UZYCIA.

DANE TECHNICZNE

Lepko$é w temperaturze 25°C 600 - 800 60 - 80

Proporcje mieszania VETRO 100 % (p/p)
LIQUIDO B

WEASCIWOSCI SYSTEMU

*Wydajnos¢ jest zmienna, efektywne pokrycie zmienia sie w zaleznos$ci od rodzaju podtoza i od porowatos$ci powierzchni na ktéra
naktadany jest produkt.
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Czas reakcji (T=20°C - U.R. 50%)

e Czas roboczy (200 ml, 40mm, + 25°C: ok 2 godzin
e Czas na usuniecie z formy (15 ml, 5mm, +25°C):
Dla VETRO LIQUIDO BT: okoto 12h
Dla VETRO LIQUIDO B: okoto 48h
¢ Maksymalna grubos¢:
Dla VETRO LIQUIDO BT: 8mm
Dla VETRO LIQUIDO B: 60mm

Grubo$¢ zalezy od rodzaju materiatu na ktéry rozlewamy zywice, rozmiaru i temperatury aplikacji

Opakowania

e 1,4kg(1lkg A+ 0,4kg B)
o 7 kg (5kg A + 2kg B)

INFORMACJE ODNOSNIE APLIKACJI VETRO LIQUIDO

e Nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie na ktérej rozlewane bedzie VETRO LIQUIDO. W
przypadku drewna powinno by¢ ono odpowiednio osuszone. W przypadku aplikacji na zbyt
wilgotne drewno moga wystapi¢ problemy w postaci przebarwien, a nawet odrywania sie
zywicy w tych miejscach.

e Bezposrednie wylanie zywicy na drewno, moze powodowac niechciane zmiany estetyczne.
Aby zachowac jego wyglad zaleca sie zaizolowanie powierzchni przy uzyciu np. ELEKTA
PRIMER 3PL TRANSPARENTE, a nastepnie natozy¢ VETRO LIQUIDO (nalezy zaczeka¢ do
petnego wyschniecia primera — ok. 4 godzin)

e Forme do ktérej wylewane bedzie VETRO LIQUIDO mozna wykona¢ z réznego rodzaju
materiatéw. Jesli jest to forma drewniana, nalezy jg odpowiednio zabezpieczy¢, poprzez
pokrycie wszystkich czesci majgcych kontakt z zywicg np. tasma pakowga, w taki sposdb zeby
stworzy¢ catkowicie hermetyczny pojemnik (zywica po wylaniu zachowuje sie jak woda).

e lzolacje powierzchni na ktdorg bedzie naktadana zywica mozna wykona¢ réwniez przy uzyciu
zywicy VETRO LIQUIDO naktadajgc rownomiernie cienkg warstwe np. przy uzyciu pedzla.
Produkt nalezy utwardzi¢ dodajgc 40% (wagowo) szybkiego utwardzacza VETRO LIQUIDO
BT. Natozy¢ przynajmniej 2 warstwy z 10 godzing przerwa pomiedzy naktadaniem (moze by¢
wymagane natozenie wiekszej iloSci warstw — w zaleznosci od chtonnosci drewna). lzolacja
jest bardzo istotnym etapem, aby unikng¢ problemdéw w trakcie i po aplikacji VETRO
LIQUIDO.
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e Stosujac zywice VETRO LIQUIDO utwardzonej w proporcjach 40% (wagowo) szybkim
utwardzaczem VETRO LIQUIDO BT wyla¢ warstwe ok. % mm zwracajac szczegdlng uwage na
to, aby pecherzyki powietrza nie pozostaty w zywicy. Mozna uzy¢ opalarki, zeby
wyeliminowa¢ nadmiar pecherzykéw powietrza.

Na tym etapie mozna przejs¢ do wygtadzenia i wypolerowania powierzchni. Tak otrzymane
elementy z drewna i zywicy mozna obrabiaé przy uzyciu typowego sprzetu stolarskiego. Po
szlifowaniu mozliwe jest rowniez natozenie bezbarwnych lakieréw ochronnych na bazie wody lub
rozpuszczalnikowych. (papiery do szlifowania: 600 / 1000).

Wymagana jest praca w odpowiednich warunkach, zalecana temperatura otoczenia to co najmniej
18 - 20°C. Optymalna temperatura rozlewanej zywicy powinna wynosi¢ 25°C. Pokazany powyzej
system aplikacji mozna modyfikowaé na potrzeby efektu ktéry chcemy uzyskac.

Zuzycie produktu: okoto 1,1kg / m? na kazdy mm grubosci. VETRO LIQUIDO nie ma przyczepnosci
do POLIPROPYLENU i PVC, dlatego mozna stosowac te materiaty do tworzenia form lub szalunkdw.

Operacje szlifowania i polerowania wykonuje sie tak samo jak w przypadku innych tego rodzaju
materiatach. Orientacyjna kolejnos¢ wykonywania szlifowania: P120, P300, P600, P1000, P2000,
nastepnie polerowanie.
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